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Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verletzungen fihren kann.

fihren kann.
NOTICE

& Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden
| NOTICE |

& Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fihren kann.

[]E] Hinweis! Nitzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Technische Daten

Pistoleneingangsdruck

RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Einsatzbereich)
Compliant max. 2,0 bar max. 29 psi

v
m
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Pistoleneingangsdruck

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Einsatzbereich)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
Compliant > 2,0 bar (Dusen- | > 29 psi (Dusen-

innendruck > 0,7
bar)

innendruck > 10
psi)

Compliant Gesetzge-
bung Lombardei/ltalien

< 2,5 bar Dise-
ninnendruck <
1,0 bar)

< 35 psi (Dusen-
innendruck < 15
psi)

Spritzabstand

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Einsatzbereich)
empfohlen 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Einsatzbereich)
empfohlen 10cm-15cm 3.97-5.9”
Max. Pistoleneingangsdruck
[10,0 bar | 145 psi
Luftverbrauch bei 2,0 bar Pistoleneingangsdruck
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Max. Temperatur des Spritzmediums
|50 °C [122 °F
Gewicht | Version Standard DIGITAL
ohne Becher 496 g 17.50z.|498g |17.6 oz.
mit RPS-Becher 0,6 | 548 g 19.3 0z./550g |19.4 oz.
mit Mehrwegbecher 0,6 | 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
mit Alu-Mehrwegbecher 1,0 | 687 g 24.2 0z.|689 g 24.3 oz.
mit RPS-Becher 0,6 | und digita- |{588 g |20.7 oz.
ler Druckmessung (mitadam | (mit adam -
2) 2)
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Druckluftanschluss

| 1/4“ Aussengewinde

Fiillmenge FlieBRbecher (Kunststoff)

[600 ml
Optional: elektronische Druckmesseinrichtung
Ein-/ Ausschaltschwelle 0,2 bar 3 psi
Anzeigegenauigkeit + 0,10 bar * 1 psi
Maximaler Anzeigewert 9,9 bar 144 psi
Batterie Renata CR1632

(Art. Nr. 213769)

3. Lieferumfang
» Lackierpistole mit Disensatz und Alternative Ausfiihrungen mit:

FlieRbecher » Elektronischer Druckmesseinrich-
» Betriebsanleitung tung
* Werkzeugsatz
* CCS-Clips

4. Aufbau der Lackierpistole [1]

[1-1] Lackierpistolengriff [1-11] Schraube Materialmengen-

[1-2] Abzugsbigel regulierung

[1-3] Dusensatz mit Luftduse, [1-12] Kontermutter Materialmen-
Farbduse (nicht sichtbar), genregulierung

Farbnadel (nicht sichtbar) [1-13] Luftmikrometer
[1-4] Lackierpistolen-Anschluss  [1-14] Arretierschraube des Luftmi-

mit QCC krometers
[1-5] FlieBbecher-Anschluss mit  [1-15] Luftkolben (nicht sichtbar)
QCC [1-16] Druckluftanschluss
[1-6] Lacksieb (nicht sichtbar) [1-17] ColorCode-System (CCS)
[1-7] FlieBbecher [1-18] Frontplatte fir Druckanzeige
[1-8] FlieRbecher-Deckel (nur bei DIGITAL)
[1-9] Tropfsperre [1-19] Druckanzeige (nur bei

[1-10] Rund-/Breitstrahlregulierung DIGITAL)

DE



DE Betriebsanleitung SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

5. BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Lackierpistole ist bestimmungsgemaf vorgesehen zum Auftragen von
Farben und Lacken sowie anderer geeigneter, flieRfahiger Medien (Spritz-
medien) mittels Druckluft auf hierfiir geeignete Objekte.

6. Sicherheitshinweise
6.1. Allgemeine Sicherheitshinweise

A A

|4 DANGER | NOTICE

» Lesen Sie vor Gebrauch der Lackierpistole alle Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerksam und vollstandig durch. Die
Sicherheitshinweise und vorgegebenen Schritte sind einzuhalten.

» Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf und geben Sie die
Lackierpistole nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

Warnung! Vorsicht!

6.2. Lackierpistolen-spezifische Sicherheitshinweise

A A

|4 DANGER | NOTICE

« Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten!

» Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten!

* Verwendung, Reinigung und Wartung nur durch Fachkraft!

» Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medika-
mente oder auf andere Weise herabgesetzt ist, ist der Umgang mit
der Lackierpistole untersagt!

 Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in Be-
trieb nehmen! Insbesondere nur bei fest eingebauter Arretierschrau-
be [1-14] verwenden! Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool
mit max. 1 Nm festziehen.

 Lackierpistole vor jedem Gebrauch Uberpriifen und ggf. instand setzen!

» Lackierpistole bei Beschadigung sofort aul3er Betrieb nehmen, vom
Druckluftnetz trennen!

 Lackierpistole niemals eigenmachtig umbauen oder technisch verandern!

Warnung! Vorsicht!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

Ausschliellich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehér verwenden!
Teile dulerst vorsichtig demontieren und montieren! Ausschlief3lich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

Ausschliel3lich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

Niemals saure-, laugen- oder benzinhaltige Spritzmedien verarbeiten!
Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen, wie offenes Feu-
er, brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschutzte elektrische
Einrichtungen verwenden!

AusschlieBlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an
Lésemittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die
Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen! Diese nach Arbeitsende
in bestimmungsgemaRe Lagerraume bringen!

6.3. Personliche Schutzausrustung

A

Warnung!
ik DANGER |

Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie geeignete
Schutzhandschuhe und Arbeitskleidung und -schuhe tragen!
Bei Verwendung der Lackierpistole kann ein Schalldruckpegel von 85
dB(A) Uberschritten werden. Geeigneten Gehorschutz tragen!
Gefahrdung durch zu heie Oberflachen

Beim Verarbeiten heifler Materialien (Temperatur grésser als 43 °C;
109.4 °F) entsprechende Schutzkleidung tragen.

Bei Verwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf Kérper-
teile des Bedieners Ubertragen. Die RuckstoRRkrafte sind gering.
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6.4. Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
Die Lackierpistole ist zur Verwendung / Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

i oancer BN
* Folgende Verwendungen und Handlungen fiihren zum Ver-
lust des Explosionsschutzes und sind daher verboten:

 Lackierpistole in explosionsgefahrdete Bereiche der Ex-Zone 0 bringen!

» Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten
Kohlenwasserstoffen basieren! Die dabei auftretenden chemischen
Reaktionen kénnen explosionsartig erfolgen!

Warnung! Explosionsgefahr!

6.4.1 Zusatzliche Hinweise bei elektronischer

Druckmesseinrichtung
Die elektronische Druckmesseinrichtung wurde einer Baumusterprifung
unterzogen. Sie ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstim-
mung mit der EU-Richtlinie 2014/34/EU. Sie wurde nach Ex ia IICT4 Ga
oder Ex ia lICT4 Gb eingruppiert. Sie darf in der Ex-Zone 1 und 2 bis
60°C Umgebungstemperatur verwendet und aufbewahrt werden. Prifstel-
le: KEMA 05 ATEX 1090 X. Weitere Zulassungen: FM Global IS CL | DIV
1 GPS ABCD T4 Ta=60°C, ISCLIDIV1ZN 0 AExiallC T4 Ta=60°C
und CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CLIZN 1
AEx ia IIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A A
i oancer BENCN
Folgende Verwendungen und Handlungen fithren zum Verlust
des Explosionsschutzes und Garantieanspruchs und sind
daher verboten:

» Batteriewechsel innerhalb explosionsgefahrdeter Bereiche!
« Offnen der Frontplatte fiir Druckanzeige!

Warnung! Explosionsgefahr!
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A A

i oancer BN

Warnung! Explosionsgefahr!

.

Einbau einer anderen Batterie als CR 1632, Fa. Renatal!

Das Wechseln der Dichtung am Batteriefach wird bei Batteriewechsel
empfohlen!

7.

Inbetriebnahme

A A

s oancer BRNCN

Warnung! Explosionsgefahr!

Nur I6semittelbestéandige, antistatische, unbeschadigte, technisch ein-
wandfreie Druckluftschlduche mit Dauerdruckfestigkeit von mindes-
tens 10 bar verwenden, z. B. Art. Nr. 53090!

[:E] Hinweis!

Fir folgende Voraussetzungen sorgen:

Druckluftanschluss 1/4“ Aussengewinde oder passender SATA-An-
schlussnippel.

Minimalen Druckluftvolumenstrom (Luftverbrauch) und Druck (emp-
fohlener Pistoleneingangsdruck) gemaR Kapitel 2 sicherstellen.
Saubere Druckluft, z. B. durch SATA filter 484, Art. Nr. 92320
Druckluftschlauch mit mindestens 9 mm Innendurchmesser (siehe
Warnhinweis), z. B. Art. Nr. 53090.

o krw

. Alle Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5] auf festen Sitz

prufen. Farbdise [2-1] gemal [7-4] handfest (11 Nm) anziehen.

Arretierschraube [2-5] gemal [10-1] auf festen Sitz kontrollieren ggf.

festziehen.

Farbkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspilen [2-6],
Kapitel 8 beachten.

Luftdise ausrichten: Vertikalstrahl [2-7], Horizontalstrahl [2-8].
Lacksieb [2-9] und FlieBbecher [2-10] montieren.

FlieRbecher befillen (maximal 20 mm unterhalb Oberkante), mit De-
ckel [2-11] verschlielRen und Tropfsperre [2-12] einsetzen.
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6. Anschlussnippel [2-13] an Luftanschluss anschrauben.
7. Druckluftschlauch [2-14] anschlief3en.

7.1.Pistoleneingangsdruck einstellen

[:E] Hinweis!

» Abzugsbugel voll abziehen und Pistoleneingangsdruck (siehe Kapitel
2) gemal einem der folgenden Abschnitte ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4]
bis [3-5]) einstellen, Abzugsbiigel wieder loslassen.

» Bei [3-3], [3-4] und [3-5] muss der Luftmikrometer [1-13] voll geoff-
net sein/senkrecht stehen.

» Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, ist am
Druckluftnetz der Druck zu erhéhen; zu hoher Druck fuhrt zu hohen
Abzugskraften.

[3-1] Lackierpistole mit digitaler Druckanzeige (Exakte Methode).
[3-2] SATA adam 2 (Zubehor / Exakte Methode).

[3-3] Separates Manometer mit Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-4] Separates Manometer ohne Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-5] Druckmessung am Druckluftnetz (Ungenaueste Methode).

7.2. Materialdurchsatz einstellen [4-1], [4-2], [4-3] und
[4-4] - Materialmengenregulierung voll ge6ffnet

[:E] Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschlei® an
Farbdiise und Farbnadel am geringsten. DusengréfRe in Abhangigkeit
vom Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

7.3. Spritzstrahl einstellen
« Breitstrahl einstellen (Werkseinstellung) [5-1].
* Rundstrahl einstellen [5-2].

7.4.Lackieren
Zum Lackieren den Abzugsbiigel voll abziehen [6-1]. Lackierpistole ge-
maf [6-2] fuhren. Spritzabstand gemaf Kapitel 2 einhalten.
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8.

etriebsanleitung SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)
Reinigen der Lackierpistole

A A

Warnung! Vorsicht!
i DANGER |

Vor allen Reinigungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkop-
peln!

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Druckluftaustritt und/ oder
Austritt des Spritzmediums!

Lackierpistole und Fliebecher vollstadndig entleeren, Spritzmedium
sachgerecht entsorgen!

Teile auRerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieRlich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

Neutrale Reinigungsfliissigkeit (pH-Wert 6 bis 8) verwenden!*
Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Rege-
nerate oder andere aggressive Reinigungsmittel verwenden!*
Lackierpistole nicht in Reinigungsflissigkeit tauchen!* Niemals darf
Reinigungsfliissigkeit in die Luftkanédle gelangen!

Scheibe der elektronischen Druckanzeige nicht mit spitzen, scharfen
oder rauen Gegenstanden reinigen!

Bohrungen nur mit SATA-Reinigungsbiirsten oder SATA-Disenreini-
gungsnadeln reinigen. Verwendung anderer Werkzeuge kann zu Be-
schadigungen und Beeintrachtigung des Spritzstrahls fiihren. Empfoh-
lenes Zubehor: Reinigungsset Art. Nr. 64030.

Ausschlieflich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

Luftkanal wahrend des gesamten Waschvorgangs mit sauberer Druck-
luft beaufschlagen!

Disenkopf muss nach unten zeigen!

Lackierpistole nur fiir die Dauer des Waschvorgangs in der
Waschmaschine belassen!***

Niemals Ultraschallreinigungssysteme verwenden - Beschadi-
gungen von Dusen und Oberflachen!**

Nach dem Reinigen Lackierpistole und Farbkanal, Luftdiise
inkl. Gewinde und FlieBbecher mit sauberer Druckluft trocken
blasen!*

DE
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* ansonsten Korrosionsgefahr
** ansonsten Beschaddigung der Elektronik bei DIGITAL-Pistolen

[1d] Hinweis!

» Nach Reinigung des Diisensatzes Spritzbild kontrollieren!
» Weitere Tipps zur Reinigung: www.sata.com/TV.

9. Wartung

A A

|4 DANGER | NOTICE |

* Vor allen Wartungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!
» Teile auBerst vorsichtig demontieren und montieren! Ausschlief3lich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

Warnung! Vorsicht!

9.1. Diisensatz ersetzen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] und [7-6]
Jeder SATA Disensatz besteht aus ,Farbnadel“ [7-1], ,Luftdise” [7-2]
und ,Farbdise [7-3] und ist auf ein perfektes Spritzbild handjustiert.
Farbnadel [7-1] im Bereich der Nadeldichtung (ca. 3 cm vor der Nadelhil-
se, Farbnadelfeder) und Gewinde der Materialmengenregulierschraube
einfetten [1-11]. Daher Disensatz stets komplett ersetzen. Nach dem
Einbau Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

9.2. Farbnadeldichtung ersetzen Schritte: [8-1], [8-2] und [8-3]
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farb-
nadelpackung Spritzmedium austritt. Abzugsbulgel nach [8-2] ausbauen.
Nach Demontage, Farbnadel auf Beschadigung prifen, ggf. Disensatz
ersetzen. Beim Einbau des Abzugsbiigel auf lagerichtige Position der Bi-
gelrolle [8-2] achten. Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemaR Kapitel
7.2 einstellen.
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9.3. Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrome-
ter ersetzen schritte: [9-1], [9-2] und [9-3]

A

* Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Warnung!

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbugel
Luft an der Luftdiise oder am Luftmikrometer austritt. Nach Demontage
Luftmikrometerhiilse mit SATA-Pistolenfett (Art. Nr. 48173) einfetten, mit
Luftkolben einsetzen und Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool
mit max. 1 Nm festziehen. [9-1]. Nach dem Einbau Materialdurchsatz
geman Kapitel 7.2 einstellen.

A

« Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!

Warnung!

9.4. Dichtung (luftseitig) ersetzen

A

 Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Warnung!

Schritte: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] und [9-5]

Der Austausch der selbstnachstellenden Dichtung [9-5] ist erforderlich,

wenn Luft unter dem Abzugsbuiigel austritt.

1. Nach Demontage Luftkolbenstange [9-4] Uberpriifen; ggf. reinigen
oder bei Beschadigung (z. B. Kratzer oder verbogen) ersetzen, mit
SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr. 48173) einfetten und montieren,
Einbaurichtung beachten!

2. Luftmikrometerhiilse ebenfalls einfetten, mit Luftkolben einsetzen und Ar-
retierschraube mit Original SATA Kombi-Tool mit max. 1 Nm festziehen.

Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemaR Kapitel 7.2 einstellen.
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A

Warnung!
ik DANGER |

« Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschiefRen!

9.5.CCS (ColorCode-System) ersetzen
Das CCS zur individuellen Kennzeichnung der Lackierpistole kann nach
[9-6] ausgetauscht werden.

9.6. Spindel der Rund-/ Breitstrahlregulierung er-

setzen schritte: [10-1], [10-2], [10-3]
Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Regulierung austritt oder
die Regulierung nicht funktioniert.

1. Entfernen der alten Spindel

» Schraube [10-1] entfernen (Torx TX20)

* Knopf [10-2] abnehmen

» Spindel [10-3] herausdrehen mit Schlissel (Weite 14)

» Spindelaufnahme auf Material- und Lackreste prifen, ggf. entfernen
und mit Lésemittel reinigen

2. Einbau der neuen Spindel

» Spindel [10-3] einschrauben

»  Knopf [10-2] auf Sechskant der Spindel stecken

» Arretierschraube [10-1] (Torx TX20) mit max. 1 Nm festziehen - dabei
Knopf festhalten

9.7.Batterie (DIGITAL) ersetzen [11-1] und [11-2]

A A

i oancer BRNEY

Warnung! Explosionsgefahr!

 Batterie ausschlieBlich auBerhalb explosionsgefahrdeter Bereiche
wechseln!

« Sicherheitshinweise in Kapitel 6.4.2 unbedingt beachten!

» Deckplatte Digitaleinheit [11-3] nicht 6ffnen! Garantieanspruch
erlischt bei Zuwiederhandlung!
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Die Betriebsdauer der Batterie betragt je nach Nutzungsintensitat 1 - 3
Jahre. Die Batteriekapazitat wird elektronisch tiberwacht. Um Messfehler
auszuschlief3en, wird die Anzeige bei nicht ausreichender Batteriekapa-
zitat abgeschaltet und die Batterie ist zu ersetzen. Je nach Anzeige und
Nutzung muss die Batterie innerhalb folgender Zeitrdume ersetzt werden:

Anzeige:
Batteriesymbol

Ausrufezeichen (blinkend)
Anzeige ,Lo"* beim Einschalten

4-5 Wochen
2-3 Wochen
<1 Woche

Neue Batteriefachabdeckung mit vormontierter Dichtung (Art. Nr.
1057414 inklusive Batterie) handfest einschrauben und Funktion prifen.

10. Beheben von Storungen

Storung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl | Farbdiise nicht fest Farbdiise [2-1] nach-
(Flattern/Spucken) genug angezogen ziehen

oder Luftblasen im

FlieRbecher

Luftblasen im Flief3-
becher

Luftblasen im Flief3-
becher

Luftdlse lose

Luftdiise [2-2] hand-
fest festschrauben

Zwischenraum zwi-
schen Luftdliise und
Farbdise (,Luftkreis*)
verschmutzt

Luftkreis reinigen, Ka-
pitel 8 beachten

Duisensatz ver-
schmutzt oder bescha-
digt

Dusensatz reinigen,
Kapitel 8. bzw. tau-
schen, Kapitel 9.1

Zu wenig Spritzmedi-
um im FlieBbecher

FlieRbecher [1-6]
nachftllen

Farbnadeldichtung
defekt

Farbnadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3

DE
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Storung

Ursache

Abhilfe

Spritzbild zu klein,
schrag, einseitig oder

Bohrungen der Luftdi-
se mit Lack belegt

Luftdlise reinigen,
Kapitel 8 beachten

spaltet Farbdiisenspitze Farbdiisenspitze auf
(Farbdisenzapfchen) |Beschadigung priifen
beschadigt ggf. Disensatz tau-
schen, Kapitel 9.1
Rund-/Breitstrahl Re- | Regelventil Rund-/ Breitstrahl Re-
gulierung nicht drehbar | verschmutzt gulierung demontieren,

gangbar machen oder
komplett ersetzen,
Kapitel 9.7

Lackierpistole stellt
Luft nicht ab

Luftkolbensitz ver-
schmutzt oder Luftkol-
ben verschlissen

Luftkolbensitz reinigen
und/oder Luftkolben,
Luftkolbenpackung
aus-tauschen, Kapitel
9.4

Korrosion am Luftdi-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkérper

Reinigungsflussigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in/an der Pistole

Ungeeignete Reini-
gungsflissigkeiten

Reinigung, Kapitel
8 beachten, Pistolen-
korper austauschen
lassen

Digitalanzeige schwarz

Pistole zu lange in
Reinigungsflussigkeit

Falsche Position der
Pistole in Waschma-
schine

Reinigung, Kapitel
8 beachten, Digi-
taleinheit austauschen
lassen

Spritzmedium tritt hin-
ter der Farbnadeldich-
tung aus

Farbnadeldichtung
defekt oder nicht vor-
handen

Farbnadeldichtung
tauschen / einbauen,
Kapitel 9.3

Farbnadel verschmutzt
oder beschadigt

Diisensatz tauschen,
Kapitel 9.1; ggf. Farb-
nadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3
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Storung Ursache Abhilfe

Lackierpistole tropft an | Fremdkdrper zwischen | Farbdise und Farb-
der Farbdusenspitze | Farbnadelspitze und nadel reinigen, Kapitel

(,Farbdiisenzapfchen) | Farbdiise 8 beachten
Disensatz beschadigt | Disensatz ersetzen,
Kapitel 9

11. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fur die Umwelt zu vermeiden, Batterie und Reste des Spritz-
mediums getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten!

H

12. Kundendienst

Zubehdr, Ersatzteile und technische Unterstiitzung erhalten Sie bei lhrem
SATA Handler.

13. Gewadhrleistung / Haftung

Es gelten die Allgemeinen Geschéftsbedingungen von SATA und ggdf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils glltigen Gesetze.
SATA haftet insbesondere nicht bei:

» Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

» NichtbestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts

« Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Nichtverwendung von persénlicher Schutzausriistung

» Nichtverwendung von Original-Zubehor und -Ersatzteilen

« Eigenméachtigen Umbauten oder technischen Verdnderungen

» Natirlicher Abnitzung / Verschleif®

» Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

* Montage- und Demontagearbeiten

14. Ersatzteile [13]

Pos. |Art. Nr. |Benennung

1826 Packung mit 4 Tropfsperren fiir 0,6 | Kunststoffbecher
49395 Schraubdeckel fiur 0,6 | Kunststoffbecher

27243 0,6 | QCC Schnellwechsel-Fliessbecher (Kunststoff)

WIN| =
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Betriebsanleitung SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

Pos. |Art. Nr. |Benennung
4 211508 | Dichtring
5 140582 | Packung mit 5 Dichtelementen fir Farbdise
6 86843 Luftkolbenstange
7 133942 | Dichtungshalter (luftseitig)
8 211458 | Bugelrollenset
9 211433 | Abzugsbulgelset
10 19745 Drehgelenk 1/4“ Aussengewinde x M15 x 1 fir nicht
DIGITAL-Lackierpistolen
11 211409 | Packung mit 4 CCS-Clips (grun, blau, rot, schwarz)
12 1057357 | Randelknopf und Schraube (je 2 Stiick)
13 213025 | Spindel fir Rund-/Breitstrahlregulierung
14 133934 | Packung mit 3 Dichtungen fiir Spindel Rund-/Breit-
strahlregulierung
15 |211391 |Packung mit 3 Arretierschrauben fiir 5000er Serie
Luftmikrometer
16 133991 | Packung mit 3 Luftkolbenkopfen
17 211466 | Luftmikrometer
18 133959 | Federn-Set je 3x Farbnadel/ 3x Luftkolbenfedern
19 211474 | Materialmengenregulierung mit Gegenmutter
20 15438 Farbnadeldichtung
3988 Einzelpaket Lacksiebe mit 10 Stlick
21 76018 Packung mit 10 x 10 Stlck Lacksieben
76026 Packung mit 50 x 10 Stiick Lacksieben
22 1057414 | Batterieset mit Verschlussschraube und Dichtung fur
DIGITAL-Einrichtung
23 211441 | Dichtungshalter mit Hilse fiir 5000er Serie DIGITAL
24 16162 Drehgelenk 1/4“ Aussengewinde fir DIGITAL-La-
ckierpistolen
25 [211516 |Drehgelenk mit Dichtungshalter und Hilse fiir 5000er
Serie DIGITAL
1057323 | Werkzeugsatz
m] Im Reparatur-Set (Art. Nr. 1047522) enthalten
] In der Luftkolben-Service-Einheit (Art. Nr. 82552) enthalten
o Im Federn-Set (Art. Nr. 133959) enthalten




Betriebsanleitung SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

| o | Im Dichtungs-Set (Art. Nr. 136960) enthalten

16. EG Konformitatserklarung

Die aktuell gultige Konformitatserklarung finden Sie unter:
[=]zx5 =]
%

www.sata.com/downloads

DE
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70% PEFC zertifziert
Dieses Produkt stammt aus nachhaltig
bewirtschafteten Walder und kontrollerten
Quellen

o pefe.de.

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrafie 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-0
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com
www.sata.com
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